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Die Erfindung betrifft einen aus einem Papier-
oder Textilstoffschlauch als Grundform gebildeten
Faltbeutel, insbesondere einen Aufgufibeutel fiir
Tee usw. Solche Beutel sind an sich in mannig-
facher Form und Ausfithrung bekannt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
Beutel zu schaffen, der mehrere Facher besitzt, da-
mit der Beutelinhalt sich diinnschichtig auf die
einzelnen Ficher verteilen kanmn.

Weiter soll der Beutel so ausgefiihrt sein, da8

er sich mit moglichst wenig Materialaufwand her- -

stellen 1468t und nur durch Falten gebildet wird.
Soweit er aus einem Grundblatt hergestellt wird,
ist es wesentlich, den durch Falzen der aneinander-
stoflenden Rinder gebildeten Schlauchfalz derart
in seiner Lage zu sichern, da8 er ohne besondere

Bindemittel, z. B. Leim oder Heftklammern, zu-
sammenhalt.

Der Beutel kann auch aus einem nahtlosen
Schlauch als Grundform gebildet werden, der durch 20
ein- oder mehrmaliges Querfalten in mehrere
Ficher unterteilt wird. ‘

Der Lagensicherung und dem Zusammenhalt des
Schlauchifialzes dient erfindungsgemif seine An-
ordnung auf der Inmenseite des Beutels. Die Er- a3
findung soll jedoch nicht dadurch umgangen werden
kénnen, daB man diesen Schlauchfalz nach auflen
legt.

Der Beutel gemif der Erfindung weist folgende
wesentliche Vorteile auf: 30
1. Durch die Anordnung mehrerer Taschen oder

Ficher kann der Beutelinhalt derart verteilt
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werden, daf8 die Blatt- oder Kornschichten so diinn
sind, daB sie vom Wasser intensiv durchspiilt und
somit besser ausgelaugt werden. als bei den bisher
iiblichen Aufgufbeuteln.

2. Der AufguBbeutel gemif der Erfindung 186t
sich maschinell kontinuierlich herstellen.

3. Die Schlauchéffnungen bei zwei oder mehre-
ren Taschen oder Fichern stoflen zusammen, so
daB sie in einem Arbeitsgang verschlossen werden
kommen.

4. Wenn der Schlauchfalz in der Mitte angeord-
net ist, wird beim Zusammenlegen und Verschlie-
Ben der Schlauchdéffnungen eine Verstirkung er-
zielt, die es ermdglicht, daf an der Stelle, wo die
meisten Papier- oder Stofflagen sind, ein Halte-
faden mit einer Klammer so befestigt werden kanmn,
daB er auch dann nicht abreiBt, wenn der Beutel
in das kochende Wasser gelangt und der Beutel-
inhalt durch Ansaugen von Wasser an Gewicht zu-
nimmt. Besonders wesentlich ist das bei grofien
Beuteln.

5. Durch das Nachinnenlegen des Schlauchfalzes
driicken die sich berithrenden Winde jeweils gegen-
einander, verstirkt durch den beim Aufquellen des
Beutelinhaltes auftretenden Druck.

Auf diese Weise kann der Schlauchfalz keines-
falls aufgehen, so dafl sich eine besondere Ver-
bindung mittels Heftung oder StoffschluB eriibrigt.

Die beschriebene Formgebung des Beutels er-
moglicht eine besonders giinstige Fertigung auch
grofler Beutel.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
beispielsweise veranschaulicht. Es zeigt

Fig. 1 das Grundblatt,

Fig. 2 einen aus dem Grundblatt gebildeten
Schlauch,

Fig. 3 einen Querschnitt nach der Linie ITI-IIT
in Fig. 2,

Fig. 4 bis 6 einige Beutel in perspektivischer
Darstellung und

Fig. 7 einen Beutel mit VerschluB.

Die Rinder 2 und 3 des Grundblattes 1 sind auf-
oder aneinandergelegt und durch einen Falz 4 zu
einem Schlauch 5 gebildet, der als Grundform fiir
den eigentlichen Beutel dient.

Nach Fig. 4 sind die offenen Schiauchenden 6
und 7 U-férmig zusammengelegt, indem der
Schlauch 5 um die Bruchkante 8 gefaltet ist, so da8
zwei beutelartige Riume g und 10 entstehen, die
durch die Bruchkante 8 zwar getrennt sind, jedoch
unmittelbar aneinanderstofien. Der Falz ist vor-
zugsweise auf der Innenseite des Beutels angeord-
net. Um ein besseres Arbeiten, d. h. leichteres Aus-
dehnen der beutelartigen Riume g, 10 zu ermdg-
lichen, sind an Stelle der einen Bruchkante 8 deren
drei 11, 12 und 13 in einem gewissen Abstand von-

einander vorgesehen, so daf die Mittelkante zwi-
schen die beiden Beutel 9 und 10 zu liegen kommt
und dadurch die beiden Beutel 9 und 10 ihren Ab-
stand in gewissen Grenzen verindern kdénnen
(Fig. 5).

Wird ein Schlauchstiick doppelter Linge mehr-
mals gefaltet, so entstehen z. B. zusitzliche Bruch-
kanten 14, 15, 16 und 17 und zwei weitere Beutel
18 und 1g. Sowohl die Beutel g und 10 wie die
Beutel 18 und 19 besitzen auf ihrer ganzen Linge
keine Verbindung, wie das Fig. 4 und 5 auch deut-
lich: erkennen 1i8t, sondern das Wasser kann ohne
Hindernis zwischen den Beuteln hindurchtreten.

Nach Fig. 7 wird durch Umschlagen oder Uber-
einanderschlagen der oberen Rander ein Verschluf}
20 gebildet. Eine Heftklammer 21 hilt den Ver-
schluB an der Stelle mehrerer Stofflagen zusammen
und erfaBt gleichzeitig einen sattelférmig iiber den
Rand gelegten Haltefaden 22 an zwei Stellen. Der
Haltefaden 22 kann auch auf der ganzen Linge des
Falzes 4 in diesen zur Verstirkung zusitzlich ver-
legt seim. Am Stelle des Fadens 22 kanw auch ein
Draht oder Metallband vorgesehen sein.

PATENTANSPRUCHE:

1. Aus einem Papier- oder Textilstoffschlauch
gebildeter Faltbeutel, insbesondere Aufgull-
beutel fiir Tee od. dgl., dadurch gekennzeichnet,
daB er durch eine oder mehrere Querfalten
(11 bis 17) eines Schlauches (5) in zwei (9, 10)
oder mehrere beutelartige Riume (9, 10, 18, 19)
unterteilt und durch Zusammenfassen der
beiden AuBeren offenen Schlauchenden: (6, 7)
geschlossen ist.

2. Beutel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schlauch (5) aus einem Grund-
blatt (1) durch Zusammenfalzen der Réinder
(2, 3) desselben gebildet und derart quergefaltet
ist, daf der Schlauchfalz (4) nach innen ge-
richtet ist.

3. Beutel nach den Anspriichen 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daf der Beutel durch
Umschlagen oder Ubereinanderschlagen der
nahe beieinanderliegenden #uBeren, offenen
Schlauchenden. (6, 7) verschlossen. ist.

4. Beutel mach deny Anspriichen 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, da an den beiden
iuBeren, offenen Schlauchenden (6, 7) an der
Stelle mehrerer Stofflagen eine Verschluf-
klemme (21), gegebenenfalls mit einem Halte-
faden (22), angeordnet ist.

5. Beutel nach den Anspriichen 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB im Schlauchfalz (4)
ein Versteifungsdraht oder Metallband ein-
gelegt ist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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