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ist als Erfinder genannt worden.

Arnold & Richter K. G. in Miinchen

Spiegelreflexblende fiir kinematographische Kameras

Patentiert im Deutschen Reich vom 23. Oktober 1938 an

Patenterteilung bekanntgemacht am 6. Mai 1043

Die Erfindung betrifft eine Spiegelreflex-
blende fiir kinematographische Kameras, die
das Licht wihrend der Abdeckung des Films
durch die sich drehende Spiegelreflexblende
aus. der Filmbeleuchtungsvorrichtung in die
Betrachtungsrichtung (Sucher bzw. Bildaus-
schnittkontrolle) ablenkt. Die Erfindung be-
steht in der Kombination folgender Merk-
male, und zwar in deren Gesamtheit, d.h.auch
nicht in der Teilkombination einzelner Merk-
male: '

a) der umlaufende Blendenkdrper besteht
aus PreBspiegelglas;

b) der Glaskérper hat im Bereich seiner
wirksamen Fliche eine geringe Wandstirke,
etwa 3 mm, und ferner Versteifungsrippen;

¢) der Mittelteil des umlaufenden Prebglas-
blendenkorpers ist tellerférmig derart vertieft
ausgebildet, daB ein Aufnahmeobjektiv auch
kiirzester Brennweite in die Vertiefung hinein-
ragen kann;

d) die Welle des Blendenkorpers und der
Anlageflansch sind aus einem Stiick herge-
stellt. ’

Die Spiegelfliche des Blendenkérpers und 25
die Anlagefliche fiir seine Befestigung auf der
Blendenachse sind planparallel geschliffen,
die Anlage reicht bis an die Offnungen der
Blende heran und liegt gegen einen gleich
groBen Flansch der Welle des Blenden- 30
korpers an. Ferner ist es’ vorteilhaft, die
Blende so zu gestalten, daB zwecks Be-
festigung des Blendenkérpers auf der Blen-
denwelle mittels einer in ein zentrisches Ge-
windeloch der Welle eingeschraubten Ansatz- 35
schraube unter Zwischenlegung elastischer
oder nachgiebiger Auflagen, z.B. einer Filz-
oder Gummischeibe, verspannungsfrei an den
Anlageflansch angedriickt ist.  SchlieBlich
empfiehlt sich, daB ein zwecks Verhinderung 4o
einer Drehung des Blendenkorpers auf der
Blendenwelle vorgesehener Stift oder eine
Schraube an den Berithrungsflichen mit dem
Glaskérper mit einem Gummiiiberzug ver-
sehen ist. 45

Es ist bekannt, die Blende einer kinemato-
graphischen Kamera als Spiegelblende auszu-
bilden, derart, daP wihrend der Filmschalt-
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zeiten das durch das Aufnahmeobjektiv ein-
fallende Licht um 9o° umgelenkt und auf eine
Betrachtungseinrichtung geworfen  wird, die
nach Art einer Spiegelreflexkamera eine par-
allaxefreie dauernde Verfolgung der aufge

nahmeobjektiv  ermdglicht.
Blende besteht entweder aus einer durchloc
ten Spiegelfiiche oder aus einer Scheibe, die
lichtdurchlissige Stellen besitzt, also aus
Glas besteht und genau rund liuft. Es ist
festgestellt worden, daBl zur Vermeidung von
Fehlern (Flimmern des Bildes) die Spiegel-
blende nur einen auBerordentlich kleinen
Schlag von beispielsweise weniger als 0,01 mm
besitzen muB. Diese Toleranz ist in Anbe-
tracht des Blendendurchmessers von Ioo mm
sehr schwer einzuhalten.

Es wurde gefunden, dab sich Glas in Form
cines GlaspreBteils als Baustoff fiir den Blen-
denkérper auBerordentlich gut eignet und daB
es gelingt, durch Pressen von Prebspiegel-
glas unter nachfolgendem Schleifen einen
Blendenkdrper herzustellen, der sowohl in
bezug auf seine Festigkeit als auch in bezug
auf Genauigkeit und Bestindigkeit den zu
stellenden Anforderungen entspricht, wobei
die Tatsache eine Rolle spielt, daf Glas eine
geringe Wirmeausdehnung besitzt und in
hohem Mafe spannungsfrei hergestellt und be-
kanntlich leicht in bezug auf seine Spannungs-
freiheit kontrolliert werden kanmn.

Die erforderliche Festigkeit wird durch die
Vorsehung der Rippen in dem im iibrigen ver-
haltnismiPig diinnwandigen Blendenkdrper
ohne unzuldssig hohe Gewichte erreicht. Die
Einhaltung der erforderlichen Gewichtsgrenze
ohne allzu groBe Schwichung der die Steifig-
keit des Korpers bedingenden Wandstirke
wird durch das gegeniiber Metall geringe
spezifische Gewicht des Glases erleichtert.

Das erfindungsgemife Ziel ist aber durch
dic bloPe Benutzung von geschliffenem Pref-
glas niche erreichbar; es miissen die erwihnten
drei weiteren Merkmale erfiillt werden, nim-
lich die Wahl einer diinnen Wandstirke bei
in der Technik an sich iiblicher Anwendung
von Versteifungsrippen, die tellerformige und
vertiefte Ausbildung des Mittelteils des Blen-
denkdrpers zwecks Benutzbarkeit auch kurz-
brennweitiger Objektive und die Ausbildung
der Welle des Blendenkorpers und des An-
lageflansches als ein einziges Stiick.

Zur schlag- und spannungsfreien Lagerung
des Blendenkérpers auf der Welle wird von
den iiblichen MaBnahmen Gebrauch gemacht,
niamlich der Lagerung der Blende auf einer
geschliffenen Stahlwelle in Kugellagern, ferner
besitzt die Welle cinen mit der Stahlwelle ein-
stiickigen Flansch, gegen den eine mit der
Spiegelfliche der Blende planparallel ge-

.. Blende heranreichen.

schliffene, gleich grof ausgebildete Anlage-
fiiche des Blendenkdrpers anliegt. Beide sind
so groP, dab sie bis an die Offnungen der
Durch zentrische An-
yf§ssung des Blendenkdrpers an den Flansch
Jﬂi els einer in der Achse zentrisch angeord-
wafen Ansatzschraube und Zwischenlegung von
astischen bzw. nachgiebigen Mitteln, z.B.
Gummi- oder Filzscheiben, zwischen Ansatz-
schraube und Blendenkérper wird gleichzeitig
die spannungsfreie Lagerung der Glasblende
bewirkt. Auf der Welle selbst ist der Blen-
denkorper mit verhdltnismafig groBem Spiel
aufgepabt, um das Auftreten von Spannungen
infolge ungleichmiBiger Wirmeausdehnung
von Stahlwelle und Glasblendenkérper zu
vermeiden. Trotz dieses radialen Spieles kon-
nen Ungenauigkeiten auch in bezug auf die
genaue zentrische Lagerung des Glaskorpers
nicht auftreten, da die ganze Baueinheit,
Welle mit Blendenkérper, ausgewuchtet ist.
FEine Ausfithrungsform der erfindungsge-
méBen Spiegelreflexblendenanordnung ist in

" der Zeichnung beispielsweise und schema-

tisch dargestellt. Es bedeuten:

Abb.1 Schnitt dvrch die Blendeneinrich-
tung,

Abb. 2 Ansicht
vorn gesehen.

Zwischen dem Aufnahmeobjektiv 1 einer
Filmkamera mit schrittweiser Filmbewegung
und einer Filmfilhrung 2 mit federnd ange-
driickter Tiir 3 und dazwischenliegendem Film-
streifen 4 ist eine umlaufende Blende 5 ange-
ordnet, deren Vorderfliche 11 gegeniiber der
optischen Achse des Aufnahmeobjektivs um
45° geneigt und verspiegelt ist. Je nach der
Drehlage der Blende fallen die durch das Auf-
nahmeobjektiv gelangenden Lichtstrahlen ab-
wechselnd einmal durch die in der Blende
angebrachten Offnungssektoren 18 (Abb.2) hin-
durch, wihrend sie im nichsten Augenblick
durch die an die Offnungssektoren angrenzen-
den Spiegelflichen 11 der Blende im rechten
Winkel abgelenkt, auf der Mattscheibe 6 ab-
gebildet und iiber ein Prisma oder einen wei-
teren Spiegel7 der Beobachtungslinse 8 zu-
gefithrt werden. Die Mattscheibe 6 ist dabei
in der Weise angeordnet, da bei Scharfein-
stellung des Aufnahmeobjektivs auf den Film 4
auch auf der Mattscheibe das Bild scharf ist.
Statt der bekannten Aussparungen 18 in dem
Blendenkdrper kann dieser an sich auch in
bekannter Weise durchgehend ausgebildet wer-
den mit der MaBgabe, dab er an den Stellen
18 unverspiegelt, also lichtdurchléssig, bleibt.
Mit Riicksicht auf die hierbei bedingten Licht-
verluste wird man allerdings im allgemeinen
diese Konstruktion nicht bzw. nur dann wah-
len, wenn ein auferordentlich lichtdurch-
lissiges Glas mit einer Absorption von bei-
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spielsweise nur wenigen Prozent zur Ver-
fiigung steht oder aus irgendwelchen anderen
Griinden die Lichtabsorption nicht stérend in
Erscheinung tritt.

Der Blendenkorper 5 besteht aus Preb-
spiegelglas und sitzt auf einer Achseg aus
Chromnickelstahl mit einer Festigkeit wvon
80 kg/mm?2. Der Blendenkdrper besitzt eine
Wandstirke von etwa 3 mm und ist durch
Rippen 10 versteift, derart, daB} ein Verziehen
trotz der geringen Wandstirke nicht ein-
treten kann. Die Vorderfliche 11 ist plan ge-
schliffen und woptisch poliert und verspiegelt,
wihrend die riickwirtige Anlagefliche 12
planparallel zu der Vorderfliche 11 geschliffen
ist. Die Nabe des Blendenkérpers besitzt
ebenfalls eine Stirke von nur etwa 3,5 mm.
An der Vorderseite des Spiegels ist eine Ver-
tiefung 13 vorgesehen, deren Rinder unter 45°
geneigt sind, derart, daB die Vorderkante des
Aufnahmeobjektivs 1 in diese Vertiefung
hinein vorzuspringen vermag. Die Fliche 12
liegt gegen die ebenso-grof ausgebildete Vor-
derfliche 14 des Flansches 15 an, die zwecks.
vOllig spannungsfreier Lagerung des Spiegel-
korpers 5 ebenfalls fein geschliffen ist, und
zwar mit einer auBerordentlichen Genauigkeit,
derart, dafl der hochstzulissige Seitenschlag
0,001 mm betrigt. Die Lagerflichen 16 und
17 der Achse 9 sind mit der gleichen Ge-
nauigkeit geschliffen, wihrend sdmtliche
iibrigen Flichen mit einer Genauigkeit ent-
sprechend einem Schlag von héchstens 0,01 mm
geschliffen sind. Der Spiegelkérper hat eine
Bohrung zum Durchtritt des Endes 19 der
Achse und wird durch eine Amnsatzschraube 20
mit Zwischenlage 21 aus Gummi oder Filz
leicht gegen die Flanschfliche 14 gedriicktund
durch einen Stift oder eine Schraube 22, die in
eine Bohrung der Fliche 12 eingreift und deren
die Bohrung beriihrender Kopf mit einem
Gummiiiberzug versehen ist, gegen Ver-
drehung auf der Achse gesichert. Hierbei
dienen die Schrauben 2o und 22 nur zur Siche-

rung der Lage des Blendenkorpers. Die ge-
naue Passung der beiden Flichen 1z und 14
bewirkt bereits ein Zusammenhaften der bei-
den Fliachen, dhnlich wie zweli geschliffene
Glasplatten aneinanderhaften.

Die Achseg ist in Kugellagern23 und 24
mit Haltern 25 und 26 gelagert.

Der duBere Umfang des Blendenkérpers 5
ist unter 45° abgeschrigt, wodurch die Spiegel-
fliche nahe an den Film 4 herangebracht wer-
den kann. ’

PATENTANSPRUCHE:

1. Spiegelreflexblende fiir kinemato-
graphische Kameras, die das Licht wah-
rend der Abdeckung des Films durch die
sich drehende Spiegelreflexblende aus der
Filmbelichtungsrichtung in die Betrach-

" tungsrichtung (Sucher bzw. Bildausschnitt-
kontrolle) ablenkt, gekennzeichnet durch
die Vereinigung folgender Merkmale:

a) der umlaufende Blendenkorper be-
steht aus PreBspiegelglas;

b) der Glaskdrper hat im Bereich seiner
wirksamen Fliche eine geringe Wand-
stirke (etwa 3 mm) und ferner Verstei-
fungsrippen;

c) der Mittelteil des umlaufenden Pref-
glasblendenkdrpers ist tellerformig derart
vertieft ausgebildet, daB ein Aufnahme-
objektiv auch kiirzester Brennweite in die
Vertiefung hineinragen kann;

d) die Welle (16) des Blendenkdrpers
und der Anlageflansch (15) sind auseinem
“Stlick hergestellt. -

2. Spiegelreflexblende gemifl An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Spiegelfliche des Blendenkorpers und die
“Anlagefliche (12) fiir die Befestigung auf
der Blendenachse planparallel geschliffen
sind und daB die Anlagefliche bis an die
Offnungen (18) heranreicht und gegen
einen gleich groBen Flansch (14) der
Welle des Blendenkdrpers anliegt.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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