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Verfahren und Vorrichtung zum selbsttatigen und fortlaufenden
Verformen, Trocknen und Verpacken pulverférmiger Giiter, z. B. Zucker
Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 6. Januar 1950 an

Patenterteilung bekanntgemacht am 2. August 1951
Die Prioritat der Anmeldung in Frankreich vom 27. Januar 1949 ist in Anspruch genommen

IZs sind Vorrichtungen bekannt zum Herstellen,
Trocknen und Verpacken von Stiickzucker in
Schachteln. Der Zweck der Erfindung besteht darin,
einerseits die Bedienung auf das unbedingt erfor-
derliche MalBl zur Uberwachung einer alle Vor-
ginge selbsttitig ausfiilhrenden Maschine zu be-
schrinken und anderseits auch den von der Ein-
richtung in Anspruch genommenen Raum wesent-
lich zu vermindern.

Den Gegenstand der Erfindung bildet ein selbst-
titiges Verfahren zum Verformen, Trocknen und
Verpacken pulverférmiger Giiter, die sich unter
Druck zu Agglomeraten verarbeiten lassen, sowie
eine zur Ausitbung dieses Verfahrens dienende Lin-
richtung.

Dieses Verfahren zum selbsttitigen Verformen,
Trocknen und Verpacken pulverférmiger Guter be-

steht darin, das pulverférmige Gut durch Verdich-
tung in Aussparungen einer Drehtrommel zu
Stiicken zu verarbeiten, die Stitcke auf Platten aus-
zuwerfen, die auf einem waagerecht verlaufenden
Forderband liegen und durch die sie z. B. auf einem
zweiten Forderband zu einem lotrechten oder schri-
gen Hebewerk in einer dicht schlieBenden Wiarme-
kammer gebracht werden, welches die Platten auf
eine weitere, z. B. hohere Stufe bringt, jede Platte
auf ein waagerechtes, endloses Férderband auszu-
stoflen, das sich vorzugsweise entgegengesetzt zum
Vorhergehenden in einem geschlcssenen und warmen
Tunnel bewegt, die Platten auf die Ausgangsstufe
oder gegebenenfalls auf eine andere Stufe durch ein
ahnliches Hebewerk zu bringen, diese Platten auf
einem waagerechterr Forderband auszuwerfen, das
sich vorzugsweise in der gleichen Ebene und in der
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Riehtung wie das erste bewegt, die Stiicke zu Pa-
keten von bestimmter Grofie zusammenzubringen
und diese Pakete mit Hilfe einer mit einem Saug-
kérper versehenen Verteilungsvorrichtung in der
Verpackung anzuordnen. :

Die Gesamteinrichtung kennzeichnet sich ferner
durch den synchronen’ Verlauf der verschiedenen
Vorginge, und zwar der geradlinigen fortlaufenden
Bewegung des ersten Forderbandes, der verander-
lichen und stoBweisen Bewegung der anderen For-
derbinder, der Auf- und Abbewegung der Hebe-
werke, der Drehbewegung der Trommel und der
Steuerung des Saugkdrpers.

Weitere Merkmale der Erfindung werden in der
nachfolgenden Beschreibung angegeben.

Die Zeichnung veranschaulicht ein bevorzugtes
Ausfithrungsbeispiel der Einrichtung, bei der das
zu behandelnde Gut aus Zucker besteht.

Fig. 1 zeigt die zum Verformen dienende Dreh-
trommel mit den zugehorigen Teilen;

Fig. 2 ist ein Schnitt dieser Trommel gemiB der
Linie II-IT der Fig. 1;

Fig. 3 ist ein Schnitt der Trommel gemiB der
Linie ITI-1II der Fig. 1;

Fig. 4 ist eine schaubildliche Darstellung der
Trommel mit dem Verdichtungsschild;

Fig. 5 ist eine schaubildliche Darstellung der An-
ordnung der Lenker und Kolben auf einem Gleit-
korper der Trommel;

Fig. 6 ist ein Lingsschnitt durch den Wischer
zum Reinigen der Kolben der Trommel;

Fig. 7 ist eine Seitenansicht des Tragers der mit
Unterdruck arbeitenden Verteilungsvorrichtung;

Fig. 8 ist eine schaubildliche Darstellung der
Vorrichtung zum Herstellen der aus Stiicken be-
stehenden Pakete;

Fig. g ist eine schematische Darstellung in Seiten-
ansicht der gesamten Einrichtung;

Fig. 10 ist eine schematische Draufsicht der ge-
samten Einrichtung;

Fig. 11 ist ein Schnitt durch ein Hebewerk
gemaB der Linie XI-XI der Fig. 10;

Fig. 12 ist ein Schnitt der Fordervorrichtung fiir
die Schachteln gemiB der Linie XII-XII der
Fig. 10.

Die Drehtrommel (Fig. 1 und 2) befindet sich
unter einem Fiilltrichter 1, in dem drehbare Riihr-
werke 2 gelagert sind. In den Korper der Trom-
mel 5 sind radiale Zellen 3 eingearbeitet, in denen
Kolben 4 gleiten. Diese werden von Lenkern 7 mit
zwei Gelenkkopfen 30 und 31 (Fig. 5) betitigt, die
an einem Gleitkorper 8 angreifen, dessen Achse zu
derjenigen der Trommel parallel verlduft. Der
Gleitkorper ist in einem radialen Schlitz der Trom-
mel gefithrt, und dessen Bewegungen werden durch
Rollen 32 und 33 (Fig.5) erzeugt, die von am
Stiander befestigten Kurven 24, 25 und 26 gesteuert
werden.

Ein Schild 6 verdeckt einen Streifen der Trom-
mel, der von den Enden dieser Trommel und von
zwei Erzeugungslinien des Umfangs begrenzt ist.
Es ist gelenkig mit einer Exzenterstange 9, 10 ver-
bunden (Fig. 4) oder wird durch eine sonstige Vor-

richtung gesteuert, die in der Lage ist, das Schild
um die Achse 28 der Trommel in eine schwingende
Bewegung zu versetzen. Ein FExzentergetriebe 11
mit Schneckenantrieb oder ein sonstiges Getriebe
bestimmt die Richtung der bei 37 gelenkig ge-
lagerten Steuerkurve 25. Die Steuerkurve 26, die
bei 38 gelenkig gelagert ist, stiitzt sich gegen einen
Anschlag 27, der selbst auf einem Hebel 35 mit
einer Feder 36 von bestimmter Stirke ruht (Fig. 3).
Ein Wischer 12 aus Filz oder einem sonstigen
Faserstoff umhiillt einen Korper 13, der in Fig. 6
im Lingsschnitt dargestellt ist. Dieser Kérper wird
in einstellbarer Weise von Schrauben 14 an-
gedriickt, die in eine parallel zur Trommel ver-
laufende Stange 15 geschraubt sind, die an einem
Ende gelenkig an einer Exzenterstange 39 angreift.
Ein aus festem Fettstoff bestehender Korper 17
wird von einer einstellbaren Vorrichtung mit Riick-
zugsfeder .16 gegen die Trommel gedriickt. Ein
Schaber 18 aus plastischem Werkstoff reibt auf dem
Umfang der Trommel.

Zu einem unter der Trommel angeordneten
Kamm 20 gehorige Stofier 21 werden von einer
Kurvenscheibe 34 oder einem sonstigen Getriebe
hin und her bewegt. Sie sind waagerecht gelagert
und befinden sich unmittelbar iiber einem endlosen
Férderband, das sich unter der Trommel hinweg-
bewegt. ’
~ Dieses endlose Forderband ist in Fig. 9 bei 62
dargestellt. Es tragt quer verlaufende Rippen, welche
die Platten vor sich herschieben. Es wird mit kon-
stanter Geschwindigkeit von einem Getriebe 63 an-
getrieben, das z. B. von einer Schnecke betitigt
wird. Es schlieBt sich an ein weiteres geschlossenes
Forderband 64 an, dessen Antrieb beispielsweise
aus einem Malteserkreuz oder einem sonstigen
stoBweise wirkenden Getriebe besteht. Das Forder-
band 64 schlieBt sich an ein Hebewerk 65 mit stoB-
weiser Bewegung an, das sich in einem lotrechten
Wirmeschacht befindet, der in Fig. 11 im Schnitt
dargestellt ist.

In einer oberen waagerechten Wirmekammer be-
wegt sich stoBweise ein geschlossenes Forderband
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67, das parallel zu den Forderbindern 62 und 64 .

verlauft, aber in der entgegengesetzten Richtung
umliuft. Dieses Forderband wird vom Getriebe 73
betatigt und schlieBt sich an ein lotrechtes Senk-
werk 68 an, das sich in einem weiteren lotrechten
Wirmeschacht befindet.

Vom unteren FEnde des Senkwerkes 68 geht ein
geschlossenes Férderband 69 aus, das von einem
stoBweise arbeitenden Getriebe 71 angetrieben wird.
Dieses Férderband liuft unter einer Vorrichtung
zum Zusammendriicken der Stiicke hinweg, die nicht
in Fig. g dargestellt ist, deren Grundgedanke aber
in Fig. 8 angedeutet ist. Die Stelle des Zusammen-
driickens oder eine der Stillstandsstellen der Plat-

ten befindet- sich im Bereich einer Verteilungsvor-

richtung 70, deren Einzelheiten in Fig. 7 dargestellt
sind. Diese Verteilungsvorrichtung besteht aus
einem Gelenkparallelogramm, dessen die Seiten
bildenden Stiabe 43, 44, 52 und 55 durch Gelenke 41,
45, 53 und 42 jeweils miteinander verbunden sind.
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Das Gelenk 45 gleitet in einer geradlinigen Fithrung
46, wihrend die Seite 52 durch eine beliebige Vor-
richtung parallel zu sich selbst in einer lotrechten
oder anderen Lage gehalten wird. Der Stab 43 ist
nach unten hin iihber das Gelenk 41 hinaus ver-
langert, und dessen unteres Ende trigt eine Saug-
platte unter Zwischenschaltung von Druckfedern.

Im unteren Stab 44 des Gelenkparallelogramms ist |

auller den Gelenken 41 und 45 ein weiteres Gelenk
47 vorgesehen, das zu einer Kurbel gehort. Diese ist
mit cinem Zahnrad 51 gekuppelt, das mit einem
Zahnsektor 50 im Eingriff steht, welcher selbst von
cinem Exzenter 49 betitigt wird. Auf dem Gelenk-
parallelogramm ist eine in Fig. 7 nicht dargestellte
Saugvorrichtung angeordnet.

Die vorbeschriebenen Teile sind alle mit unter
sich  zusammenhingenden Antrieben verbunden
oder werden durch eine sonstige beliebige Vorrich-
tung in synchroner Bewegung gehalten.

Die Forderbinder sind mit Anschlagrippen oder
sonstigen Mitnehmern fiir die Platten versehen.

Die Wirkungsweise ist folgende:

Der feuchte Kristallzucker befindet sich im Fiill-
trichter 1. Unter der vereinigten Einwirkung des
Gewichtes und der Rithrvorrichtungen 2 fiillt der
Zucker die Zellen 3 (in der Lage A, Fig. 1), wih-
rend die Trommel sich (in Fig. 1 entgegengesetzt
zu den Uhrzeigern) dreht. Die Zellen gehen dann
unter dem Schild 6 hinweg, das in diesem Augen-
blick in der Richtung der Drehbewegung der Trom-
mel mitschwingt, Wihrend dieser Bewegung wird
der in den Zellen befindliche Zucker von den Kol-
ben 4 zusammengedriickt (Lage C). Infolge seiner
die Trommel begleitenden Bewegung reibt das
Schild nicht auf den Zuckerstiicken, und diese wer-
den gegliittet noch oberflichlich gehirtet. Die Kol-
ben 4 werden mittels der Lenker 7 vom Schieber 8
betiitigt, dessen Rollen 33 von der Steuerkurve 26
vorgeschoben werden. Der Schieber, der in der
Trommel gefiihrt ist, bewegt sich in bezug auf diese
in radialer Richtung. Eine Sicherheitsvorrichtung
gestattet es, jede gefihrliche Beanspruchung der
Druckkérper zu vermeiden, die sich gegebenenfalls
aus ciner zu starken Fiillung der Zellen mit Zucker
ergibt. In diesem Fall Giberwindet die Steuerkurve
26 den Widerstand der fiir eine bestimmte Kraft
ausgebildeten Federn des Anschlages 27 und weicht
dabei aus, indem sie um das Gelenk 38 schwingt.
s wird also auf den Schieber kein heftiger Druck
ausgeiibt.

Infolge der Gestaltung der zum Auswerfen
dienenden  Steuerkurve 24, welche die Rollen 32
nach der Verdichtungsperiode fithrt, werden die
Kolben etwas zuriickgezogen und riicken dabei vom
Zuckerstiick ab (Lage D). Sodann stofien sie das
Stiick aus ([Lage ), indem sie dabei bis an die Um-
fangsfliche der Trommel vorgeschoben werden. Die
Stiicke fallen bei 22 auf die Platten 23, und zwar
unter der Einwirkung der Schwere und gegebenen-
falls eines Stiflers 21, der zu einem Kamm 20
gehort. Dieser wird durch die Einwirkung einer
auf das eine Ende driickenden Kurvenscheibe 34
(KFig. 2) der Linge nach hin und her geschoben.

-und stets

Das Auswerfen kann auch durch einen Schlag oder
durch mittelbar oder unmittelbar auf die Kolben
einwirkende Erschiitterungen bewirkt werden. Im
Verlauf der weiteren Drehung der Trommel geht
der stets am dufleren Umfang dieser Trommel be-
findliche Kolben an einem Schaber 18 vorbei, der
den zuriickgebliebenen Zucker abschabt, dann an
einer Vorrichtung zum Einfetten 17 und schlieBlich
an einem Wischer 12, bevor er wieder eingezogen
wird, um in der Lage A erneut eine-Zelle von be-
stimmtem Inhalt herzustellen. Man kann diesen In-
halt dadurch einstellen, da man das Getriebe 11
zum Verschwenken der Steuerkurve 25 um das Ge-
lenk 37 verstellt.

Die Fiillkurve 25 und die Auswurfkurve 24 liegen
beiderseits an den Rollen 32 an, die an jedem Ende
des Schiebers vorgesehen sind, wihrend die Ver-
dichtungskurve 26 nur auf eine Seite einer oder
mehrerer Rollen 33 einwirkt.

Die Verdichtung durch die Steuerkurve 26 kann
entsprechend der Ausbildung dieser Kurve in einer
oder mehreren Stufen geschehen. Es kann ein
Schieber fiir zwei oder mehr nebeneinanderliegende
Zellenreihen (im dargestellten Beispiel fiir zwei
Reihen) dienen.

Die aus der Trommel ausgeworfenen Zucker-
stiicke legen sich in mehreren Reihen auf nach-
einanderfolgende Platten, die von einem gleich-
miBig laufenden Foérderband 62z fortbewegt werden
und dann auf ein ruckweise laufendes Forderband
64 gelangen. Von diesem letzteren Férderband wer-
den die Platten einzeln von einem Hebewerk 65 ab-
genommen, das sie in einem lotrechten Wirme-
schacht hebt. Die Hohe dieses Schachtes ist von
der zum Trocknen notwendigen Zeit abhingig, die
durch die eingesetzten Mittel bestimmt wird.

Die das obere Ende des Hebewerkes 65 er-
reichenden Platten werden in waagerechter Lage
in einem Wirmeraum auf ein Forder-
band 67 abgelegt, von dem sie nacheinander wieder
von einem Senkwerk 77 abgenommen werden, der
einen weiteren Wirmeschacht durchwandert. Beim
Austreten aus diesem Schacht werden die Platten
auf ein Abfithrungsband 69 abgelegt, das sie der
Vorrichtung zum Zusammendriicken zufithrt. Das
Zusammendriicken geschieht durch eine Vorrich-
tung, die schematisch in Fig. 8 dargestellt ist.

SchlieBlich findet die Verteilung durch die Vor--

richtung 70 statt.

Die Saugplatte, die vom Exzenter 49 und von
dem Zahngetriebe 51 aus angetrieben wird, fiihrt
die in Fig. 7 strichpunktiert angedeutete Bewegung
aus, die ohne wesentliche Beschleunigungen erfolgt.
Die Zuckerstiicke verbleiben stets parallel zu sich
selbst wihrend dieser ganzen Férderbewegung.

Der Unterdruck, der auf mechanischem Wege
durch nicht in Fig. 7 dargestellte Mittel erzeugt
wird, wird wihrend der ganzen Zeitdauer der For-
derung zwischen der Platte und der Schachtel auf-
rechterhalten, und hért dann auf, wenn der Zucker
das Hubende erreicht. Die Saugplatte kehrt dann
auf dem gleichen Wege zuriick. Die Dauer der
Saugberithrung zwischen der Saugplatte und der
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oberen Zuckerschicht wird durch die Anordnung
der Federn verlingert, die zwischen die Saugplatte
und den Gelenkstab 43 eingeschaltet sind.

Die nacheinanderfolgenden Zuckerschichten wer-
den in eine gleiche Schachtel abgelegt, die vom
Férderband (Fig. 10) ruckweise zugefiihrt wird.
Nach dem Einlegen der zum Fiillen der Schachtel
erforderlichen Schichten riickt das Forderband um
ein Stiick weiter derart, daB die nichste Schachtel
sich unter der Verteilungsvorrichtung einstellt.

Die leeren Schachteln werden zuerst vom For-
derband 74, dann vom Forderband 75 zugefiihrt.
Die gefiillten Schachteln werden am Ende des For-
derbandes 75 von einem Férderband 76 abgefiihrt.

Nach dem Zusammendriicken und der Verteilung
der Zuckerstiicke gelangen die Platten an das Ende
des Forderbandes 69, wo sie wieder von dem mit
konstanter Geschwindigkeit laufenden Férderband
62 aufgenommen werden, das sie erneut unter der
Trommel einstellt. Sie durchlaufen dann den glei-
chen Kreislauf.

Das Synchronmachen der Bewegungen aller Vor-
richtungen, das vorzugsweise durch zusammen-
hingende Getriebe bewirkt wird, sichert die ge-
wiinschte regelmiBige Aufeinanderfolge der Durch-
ginge der Platten gegeniiber den Vorrichtungen
und auf den nacheinanderfolgenden Forderbindern.

Die Anschlige oder sonstigen Mitnehmer der
Platten sollen das Rutschen dieser Platten auf den
Forderbindern verhiiten, da durch dieses Rutschen
die Ubereinstimmung der Vorginge gestort wiirde.

Die allgemeine Anordnung der waagerechten und
lotrechten Fordervorrichtungen ist nur als nicht be-
schrinkendes Beispiel beschrieben worden. Sie kann
entsprechend der Anordnung der Aufstellungs-
raume geindert werden.

Bei einer anderen Ausfithrungsart des Verfahrens
werden z. B. die mit aus der Trommel ausgestoBenen

Zuckerstiicken beladenen Platten in waagerechter

Richtung nicht einem Hebewerk, sondern einem
Senkwerk zugefithrt, das sie in einer geschlossenen
und gewirmten Kammer auf eine untere Stufe
bringt, wo sie in einer geschlossenen und gewarm-
ten Kammer in waagerechter Richtung einem Hebe-
werk zugefithrt werden, das sie wieder auf die Aus-
gangsstufe zurfickbringt. Hier werden sie dann von
einem waagerechten Forderband aufgenommen und
in der oben beschriebenen Weise zu den Verpak-
kungsvorrichtungen gebracht. Die Einrichtung ist
shnlich wie die weiter oben beschriebene aus-
gebildet und besteht aus Vorrichtungen, deren
geometrische Anordnung zwar von der bereits an-
gegebenen abweicht, die aber selbst genau gleich
ausgebildet sind.

Bei anderen Ausfithrungsarten haben die Hebe-
und Senkwerke eine ungleiche Héhe, wobei die
Vorrichtungen zum Verteilen und zum Verpacken
sich nicht mit der Drehtrommel auf einer gleichen
Stufe befinden und die leeren Platten von der Ver-
teilungsstufe zur Trommelstufe durch beliebige, in
Ubereinstimmung arbeitende Vorrichtungen zu-
riickgebracht werden. Auf diesem Wege konnen die
Platten auch in nicht waagerechter Lage fort-

bewegt werden, z. B. auf einem schrig ab- oder auf-

laufenden, mit Anschligen oder sonstigen M_itneh—

mern versehenen Forderband.

SchlieBlich konnen auch bei allen Ausfithrungs-
arten die Hebe- und Senkwerke fiir die mit Zucker-
stiicken beladenen Platten nicht lotrecht, sondern
schrig verlaufen, vorausgesetzt, daB die Platten
selbst stets in einer waagerechten Lage gehalten
werden.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zum selbsttitigen und fort-
laufenden Verformen und Verpacken pulver-
formiger Giiter, z. B. Zucker, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Gut durch Verdichtung in den
Zellen (3) einer Drehtrommel (5) zu Stiicken
verarbeitet wird, die dann aus der Trommel auf
waagerecht fortbewegte Platten (23) aus-
gestoBen werden, dafl die Platten nacheinander-
folgend in einer bestindig waagerechten Lage
fortbewegt und nacheinander an mindestens
einer Stelle stillgesetzt werden, daf auf der an
dieser Stelle stillstehenden Platte die Stiicke zu
einer zusammenhingenden Schicht zusammen-
gedriickt werden, und daf§ diese zusammenhin-
genden Schichten selbsttatig in Verpackungen
eingelegt werden, die zu diesem Zweck von
einer Fordervorrichtung (75) einer bestimmten
Fillstelle zugefiithrt werden.

2. Einrichtung zur Durchfithrung des Ver-
fahrens nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
eine Drehtrommel (5) mit Zellen (3), in denen
das pulverférmige Gut verdichtet wird und aus
denen die Stiicke auf waagerecht fortbewegte
Platten abgelegt werden, durch Fordervorrich-
tungen (62, 64, 65, 67, 77, 69), welche die be-
ladenen Platten nacheinander und in waage-
rechter Lage fortbewegen und auch nacheinander
an mindestens einer bestimmten Stelle still-
setzen, durch eine Vorrichtung an einer dieser
Stellen zum Zusammendriicken der Stiicke zu
einer zusammenhingenden Schicht, durch eine
Greifvorrichtung an dieser oder an einer an-
deren Stelle, mit einem auf einem Gelenk-
parallelogramm (43, 44, 55) angeordneten Saug-
korper, welche Greifvorrichtung die zusammen-
hiangenden Stiickschichten aufnimmt, um sie in
eine Verpackungsschachtel abzulegen, die durch
eine Fordervorrichtung (75) an eine bestimmte
Fiillstelle gebracht wird.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fordermittel zum Fort-

bewegen der Platten, von der Trommel aus-

gehend bis zur Stelle des Zusammendriickens
der Stiicke und bis zum Abheben der Schichten
aus geschlossenen Férderbiandern (62, 64, 67,
69), aus einem Hebewerk (65) und einem Senk-
werk (77) bestehen. _

4. Einrichtung nach den Anspriichen 2 und 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Platten (23)
unter der Drehtrommel (5) auf einem konstant
laufenden Forderband (62) vorgesehen sind, die
nacheinander von geschlossenen Forderbiandern
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(62, 64. 67, 69) und von Hebe- und Senkwerken
(65, 67) mit ruckweiser Bewegung aufgenom-
men werden, deren Bewegungen miteinander
und mit den Bewegungen der Verteilungsvor-
richtung (43, 44, 55) itbereinstimmen.

5. Rinrichtung nach den Anspriichen, 2,3 und 4,
gekennzeichnet durch Zu- und  Abfithrungen
(75) fiir die leeren und vollen Schachteln, die
sich ruckweise und in Ubereinstimmung mit den
IHebe- und Senkwerken und mit der Verteilungs-
vorrichtung bewegen, deren Bewegungsperioden
aber um eine ganze Zahl grofer sind als die-
jenigen der Hebe- und Senkwerke, wobei diese
ganze Zahl gleich ist der Anzahl der in jeder
Schachtel vorgesehenen Schichten.

6. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl die Drehtrommel (5), in deren
Zellen (3) das Gut verdichtet wird, in diesen
Zellen mit Kolben (4) versehen ist, die von
Lenkern (7) mit zwei Gelenkképfen (30, 31)
betitigt werden und durch diese mit Schiebern
(8) verbunden sind, welche mit Rollen (32, 33)
versehen und durch diese von mit dem Ma-

schinengestell verbundenen Steuerkurven (24, !
25, 26) aus gesteuert sind, wobei diese Kurven |,

derart.ausgebildet sind, dafl sie die Bewegungen
der Kolben fiir das Fiillen der Zellen, die Ver-
dichtung des pulverformigen Gutes und das
Auswerfen der Stiicke bewirken.

7. Linrichtung nach den Anspriichen 2 und 6,
gekennzeichnet durch ein auBerhalb. der Trom-
mel befindliches Schild (6), das um die Trom-
melachse eine die Trommelbewegung begleitende
Schwenkbewegung mindestens von einer Zellen-
reihe zur folgenden und wihrend der Verdich-
tung ausfiithrt.

&, Finrichtung nach den Anspriichen 2 und 6,
dadurch gekennzeichnet, daf mindestens ein
Teil der Steuerkurven (24, 25, 26) in bezug auf
die Trommel einstellbar ist.

9. Einrichtung nach den Anspriichen 2 und 6,
dadurch gekennzeichnet, daf die Steuerkurve
(26) oder ein Teil der Steuerkurve zur Verdich-
tung des Gutes mit einer Sicherheitsvorrich-
tung (27, 35) und einer Feder von bestimmter
Stirke versehen ist.

10. Finrichtung nach den Anspriichen 2 und 6,
dadurch gekennzeichnet, dall mindestens ein
Teil (24, 25) der Steuerkurven (24, 25, 26) aus
zwei parallel zueinander verlaufenden Stegen
hesteht, zwischen denen die Rollen (32, 33) der
Schieber (8) durchlaufen.

i 1. Einrichtung nach den Anspriichen 2 und 6,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Steuerkurve
(24) unmittelbar hinter der der Verdichtung
entsprechenden  Stelle eine gekriimmte Stelle
aufweist, durch welche die Kolben etwas vom
verdichteten Stiick abgeriickt werden.

12. Einrichtung nach den Anspriichen 2 und 6,
dadurch gekennzeichnet, daB Reinigungsvor-
richtungen (12, 13, 14, 15) fiir die Kolben (3)
am Umfang der Trommel (5) vorgesehen sind,
wobei die entsprechende Steuerkurve die Kolben
bis zur Umfangsfliche der Trommel vorschiebt,
um sie mit den Reinigungsvorrichtungen in Be-
riithrung zu bringen.

13. Einrichtung nach den Anpriichen 2 und 0,
dadurch gekennzeichnet, daB die zur Verdich-
tung des Gutes dienende Steuerkurve (26) mit
einer oder mehreren Stufen versehen ist, welche
die Verdichtung in mehreren Stufen bewirken.

14. Einrichtung nach den Anspriichen 2, 6
und 12, dadurch gekennzeichnet, daB Reini-
gungsmittel (12, 13, 14, 15) fiir die Kolben (3)
mit hin und her gehender Bewegung vorgesehen
sind.

15. Einrichtung nach den Anspriichen 2 und 6,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Vorrich-
tung (16, 17) zum Einfetten der Kolben (3) am
Umfang der Trommel (5) angeordnet ist.

16. Einrichtung nach den Anspriichen 2 und 6,
dadurch gekennzeichnet, daf ein Fiilltrichter
(1) itber der Trommel (5) angeordnet ist, in dem
Riithrvorrichtungen (2) gelagert sind.

17. Einrichtung nach den Anspriichen 2 und o,
gekennzeichnet durch Stéfer (21) zum Aus-
werfen der Stiicke aus den Zellen der Trom-
mel (5), die mit einem unter der Trommel be-
findlichen und der Linge nach hin und her
bewegten Kamm (20) zusammenhangen.

18. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Vorrichtung zum Zusam-
mendriicken der Stiicke zu einer zusammen-
hingenden Schicht auf den Platten aus vier
geradlinigen Leisten besteht, welche die Stiicke
nach der Mitte des von ihnen auf der Platte ge-
bildeten Rechtecks zusammenschieben.

19. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Verteilervorrichtung aus
einem Gelenkparallelogramm (52, 44, 43, 55) be-
steht, dessen eine Seite (52) durch mechanische
Mittel parallel zu sich selbst gefithrt ist, dessen
benachbarte Seite (44) gelenkig mit einer Kurbel
verbunden ist, und dessen der Seite (52) gegen-
iiberliegende Seite (43) und eine selbsttitig
gesteuerte Hebevorrichtung trigt.

20. Einrichtung nach den Anspriichen 2 und
19, dadurch gekennzeichnet, daB8 die selbsttitig
gesteuerte Hebevorrichtung mit einem Saug-
kérper versehen ist.

21. Einrichtung nach den Anspriichen 2, 19
und 20, dadurch gekennzeichnet', daB der Saug-
korper auf dem Gelenkparallelogramm mit Zwi-
schenschaltung von Federn angeordnet ist, die
zur Verlingerung der Beriihrungs- und Saug-
zeit dienen.
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