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(57) Hauptanspruch: Schallisolierender Bodenbelag, ins- 4
besondere fir Kraftfahrzeuge, mit einer riickseitig einen '(
Grundtrager (3) aufweisenden Teppichschicht (2) und einer \
Unterschicht (8, 9), die mit der Riickseite der Teppich- 4 \ / f 2
schicht durch mehrstufig aufgebrachten Schmelzklebstoff 5 ) ! A

(5, 6) verklebt ist, wobei unmittelbar auf den Grundtrager

der Teppichschicht (2) ein erster Schmelzklebstoff (5) und 8

darauf in einer nachfolgenden Stufe ein zweiter Schmelz- 3

klebstoff (6) aufgebracht ist, dadurch gekennzeichnet, dass I
der erste Schmelzklebstoff (5) einen niedrigeren Schmelz- 16 16 T 5 6
punkt besitzt als der zweite Schmelzklebstoff (6), wobei in

mindestens einem der Schmelzklebstoffe (5, 6) minerali-

sche Mikrokérper und/oder mineralische Mikrohohlk&rper

(7) enthalten sind, und wobei der erste Schmelzklebstoff (5)

und der zweite Schmelzklebstoff (6) eine Klebstoffschicht

bilden, die eine Vielzahl von Fluiddurchlasse definierenden

Licken (16) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen schallisolieren-
den Bodenbelag, insbesondere fiur Kraftfahrzeuge,
mit einer riickseitig einen Grundtrager aufweisenden
Teppichschicht und einer Unterschicht, die mit der
Ruckseite der Teppichschicht durch mehrstufig auf-
gebrachten Schmelzklebstoff verklebt ist, wobei un-
mittelbar auf den Grundtrager der Teppichschicht ein
erster Schmelzklebstoff und darauf in einer nachfol-
genden Stufe ein zweiter Schmelzklebstoff aufge-
bracht ist, sowie ein Verfahren zur Herstellung eines
solchen Bodenbelages.

Stand der Technik

[0002] Die Schallisolation an Kraftfahrzeugen hat
fur die Verbesserung von Fahrkomfort und Fahrsi-
cherheit einen hohen Stellenwert, denn eine spuirba-
re Reduzierung des Innengerauschpegels im Fahr-
zeuginnenraum bedeutet eine Verringerung der Be-
eintrachtigung der Konzentrations- und Leistungsfa-
higkeit der Fahrzeuginsassen. Die Wahrnehmung
des Verkehrsgeschehens durch den Fahrer sowie die
Sprachverstandlichkeit im Fahrzeuginnenraum wer-
den verbessert.

[0003] Eine Vielzahl schallisolierender Bodenbela-
ge ist bereits fir Personenkraftfahrzeuge entwickelt
worden.

[0004] Viele dieser Bodenbelage besitzen ein zu ge-
ringes Schallabsorptionsvermdgen. Andererseits
existieren auch Bodenbelage mit zufriedenstellen-
dem Schallabsorptionsvermogen, jedoch weisen die-
se Bodenbelage dann in der Regel ein relativ hohes
Flachengewicht auf, was hinsichtlich der Bestrebung,
den Kraftstoffverbrauch durch Verringerung des
Fahrzeuggewichtes zu reduzieren, nachteilig ist. Fer-
ner werden bei einigen bekannten Teppichbelagen
Dispersionsklebstoffe oder Acrylate zur Verfestigung
der Polkette verwendet. Diese Klebstoffe wirken je-
doch nicht ausreichend versteifend. Thermoplasti-
sche Klebstoffe kdnnen dagegen zwar eine hdhere
Versteifung bewirken, sie haben jedoch relativ hche
Schrumpfwerte, was zu einer unbefriedigenden Plan-
lage eines damit hergestellten Teppichbelages flhrt.

[0005] Die DE 39 05 607 A1 beschreibt einen schal-
lisolierenden Bodenbelag fir Kraftfahrzeuge mit ei-
ner Teppichschicht und einer akustisch wirksamen
Schicht, die aus einem thermoverformbaren, absor-
bierenden, zu Schaum verarbeitbaren Kunststoff so-
wie einer Schicht aus einem Vlies besteht. Die Tep-
pichschicht dieses Bodenbelages besteht aus einer
Tragerschicht, in die durch Tuften der Flor bzw. das
Filament eingebracht ist. Zur Einbindung des Fila-
ments ist ein Anstrich aus Hot-Melt oder Latex aufge-
tragen. Zum Verkleben der darauf folgenden akus-
tisch wirksamen Schicht ist Polyethylenpulver auf die
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Filamenteinbindung aufgesintert. Auf die akustisch
wirksame Schicht folgt eine aufgeschaumte Ricken-
beschichtung. Alternativ kann zwischen der akus-
tisch wirksamen Schicht und der aufgeschdumten
Ruckbeschichtung noch ein aufkaschiertes Abdichtv-
lies oder eine Schwerschicht angeordnet sein. Die
Herstellung dieses bekannten Bodenbelages ist rela-
tiv aufwendig.

Aufgabenstellung

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, einen schallisolierenden Bodenbelag der
eingangs genannten Art zu schaffen, der ein geringes
Gewicht aufweist, eine hohe schallisolierende Wir-
kung hat, eine ausreichende Steifigkeit besitzt, gerin-
ge Schrumpfwerte aufweist und kostengiinstig her-
stellbar ist. AuRerdem soll ein Verfahren zur Herstel-
lung eines solchen Bodenbelages angegeben wer-
den.

[0007] Geldst wird diese Aufgabe durch einen Bo-
denbelag mit den Merkmalen des Anspruchs 1 bzw.
durch ein Verfahren mit den Merkmalen des An-
spruchs B. Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltun-
gen der Erfindung sind in den Unteranspriichen an-
gegeben.

[0008] Der erfindungsgemale Bodenbelag besteht
somit im wesentlichen aus einer einen Grundtrager
aufweisenden Teppichschicht und einer Unter-
schicht, die mit der Rlckseite der Teppichschicht
durch mehrstufig aufgebrachten Schmelzklebstoff
verklebt ist, wobei unmittelbar auf den Grundtrager
der Teppichschicht ein erster Schmelzklebstoff und
darauf in einer nachfolgenden Stufe ein zweiter
Schmelzklebstoff aufgebracht ist. Der erfindungsge-
male Bodenbelag ist weiter dadurch gekennzeich-
net, dass der erste Schmelzklebstoff einen niedrige-
ren Schmelzpunkt besitzt als der zweite Schmelz-
klebstoff, wobei in mindestens einem der Schmelz-
klebstoffe mineralische Mikrokdérper und/oder mine-
ralische Mikrohohlkérper enthalten sind, und wobei
der erste Schmelzklebstoff und der zweite Schmelz-
klebstoff eine Klebstoffschicht bilden, die eine Viel-
zahl von Fluiddurchlasse definierenden Licken auf-
weist.

[0009] Der erfindungsgemale Bodenbelag zeichnet
sich durch eine gute Verbindung zwischen dem Fa-
sermaterial der Teppichschicht und der akustisch
wirksamen, vorzugsweise aus leichtem Absorberma-
terial gebildeten Unterlage aus. Es wird ein Teppich-
belag mit einer besonders leichten Ruckenbeschich-
tung erzielt, die keine Verwerfungen oder Schrump-
fungen aufweist, so dass der Teppich eine gute Plan-
lage besitzt.Ferner besitzt der erfindungsgemale
Bodenbelag eine gute Steifigkeit.

[0010] Als Schmelzklebstoff wird vorzugsweise pul-



DE 102 29 524 B4 2006.03.23

verférmiger Schmelzkleber verwendet, beispielswei-
se ein EVA- oder LD-PE-Schmelzkleber. Durch den
zuerst aufgetragenen Schmelzklebstoff, der eine ver-
gleichsweise hohe Schmelze-MassenflieRrate und
einen vergleichsweise niedrigen Schmelzpunkt wird
eine hervorragend verschleil3feste Haufweist, Polfa-
seranbindung an den Grundtrdger der Teppich-
schicht erreicht.

[0011] Die vorgesehenen Mikrohohlkérper haben
ein geringes Gewicht und erhéhen die Festigkeit bzw.
Steifigkeit des Bodenbelages. Mineralische Mikro-
hohlkérper sind dabei zu bevorzugen, da sie beson-
ders leicht sind und warme- und schallisolierend wir-
ken.

[0012] Eine vorteilhafte Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalien Bodenbelages besteht darin, dass
der Grundtrager der Teppichschicht ein Gewebe, Ge-
wirke oder Vlies ist. Uber die durchlassige Teppich-
schicht und die in der Klebstoffschicht vorhandenen
Licken kénnen Schallwellen bis in die schallisolie-
rende Unterschicht vordringen.

[0013] Die schallisolierende Unterschicht des erfin-
dungsgemalien Bodenbelages besteht vorzugswei-
se aus einer Vliesschicht, insbesondere aus einem
PET/PP/PET-Mischvlies, und/oder einer Schwer-
schicht, insbesondere einer geschdumten Schwer-
schicht.

Ausfiihrungsbeispiel

[0014] Nachfolgend wird die Erfindung anhand ei-
ner ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung naher erldutert. Es zeigen in schematischer
Darstellung:

[0015] Eig. 1 einen nicht malstabsgetreuen Quer-
schnitt durch einen erfindungsgemafen Bodenbelag,
und

[0016] Eig. 2 den grundsatzlichen Aufbau einer An-
lage zur Herstellung des erfindungsgemafien Boden-
belages.

[0017] Die Sichtflache 1 des in Fig. 1 dargestellten
Bodenbelages besteht aus einer Teppichschicht 2 mit
einem Grundtrager 3, in den die Polkette 4 mit Hilfe
einer Vielnadelmaschine eingezogen ist. Die Polkette
4 wird spater aufgeschnitten, so dass ein Ve-
lours-Teppich entsteht. Der Grundtrager 3 der Tep-
pichschicht 2 ist fir Schallwellen durchldssig. Er kann
beispielsweise aus einem Traggewebe, Traggewirk
oder Tragvlies bestehen. Vorzugsweise besteht der
Grundtrager 3 aus einem Spinnvlies.

[0018] Unmittelbar auf die textile Rlckseite der Tep-
pichschicht 2 ist ein Schmelzklebstoff § aufgetragen,
bei dem es sich vorzugsweise um Schmelzklebstoff
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auf Basis von Ethylen-Vinylacetat (EVA) oder
Low-Density-Polyethylen (PE-LD) handelt. Der
Schmelzklebstoff 5 wird mit einer Menge von etwa 50
g/m? aufgetragen.

[0019] Auf diese erste Klebstoffbeschichtung 5 wird
ein zweiter Schmelzklebstoff 6 aufgetragen. Auch bei
diesem Schmelzklebstoff kann sich um einen EVA-
oder PE-LD-Klebstoff handeln. Er wird mit einer Men-
ge von etwa 150 g/m? aufgetragen.

[0020] Der zuerst aufgetragene Schmelzklebstoff 5
besitzt eine durchschnittliche Schmelze-Massen-
flieRrate von 190 bis 210 g/10 min, vorzugsweise von
etwa 200 g/10 min, und hat einen niedrigeren
Schmelzpunkt als der Schmelzklebstoff 6, der nach-
folgend aufgebracht ist und eine durchschnittliche
Schmelze-MassenflieRrate von 140 bis 160 g/10 min,
vorzugsweise von etwa 150 g/10 min besitzt. Die
Schmelze-MassenflieRrate (MFR) wird mitunter auch
als Schmelzindex (MFI) bezeichnet. Sie beschreibt
das FlieRRverhalten einer Schmelze und ist in der ISO
1133 sowie der ASTM D 1238 definiert. Es versteht
sich, dass die fiir die beiden Schmelzklebstoffe 5 und
6 angegebenen Werte der Schmelze-Massenfliefira-
te unter gleichen Bedingungen, d.h. bei gleichem
Druck und gleicher Temperatur, ermittelt wurden, und
zwar bei Normaldruck 101325 Pa (= 1,01325 bar)
und 190°C.

[0021] Es ist zu erkennen, dass der Schmelzkleb-
stoff 5 und der nachfolgend aufgebrachte Schmelz-
klebstoff 6 eine Klebstoffschicht bilden, die eine Viel-
zahl von Fluiddurchlasse definierenden Liicken bzw.
Ausnehmungen 16 aufweist. Der Schmelzklebstoff 5
und 6 ist somit vorwiegend an den Polfasern bzw.
Polnoppen der Teppichschicht angelagert und bildet
eine Art Netz. In dem zuletzt aufgetragenen Schmelz-
klebstoff 6 sind mineralische Mikrohohlkérper 7, z.B.
in Form von Glashohlkligelchen oder Keramikhohlk(-
gelchen enthalten.

[0022] Auf die Klebstoffbeschichtung folgt eine
akustisch wirksame Unterschicht in Form einer Vlies-
schicht B. Schliefilich folgt auf die Vliesschicht 8 eine
geschaumte Schwerschicht 9. Die Vliesschicht 8 be-
steht vorzugsweise aus PET/PP/PET-Mischvlies
oder Spinnvlies. Es liegt auch im Rahmen der Erfin-
dung die Schwerschicht 9 oder die Vliesschicht 8 fort-
zulassen.

[0023] In Eig. 2 ist die Herstellung des erfindungs-
gemalen Bodenbelages veranschaulicht. Mit 10 ist
eine Produktionsanlage bezeichnet, in der die Tep-
pichschicht 2 mit einem Grundtrager aus Gewebe,
Gewirke oder Vlies als Bahnware erzeugt wird. Von
der Produktionsanlage 10 wird die Teppichschicht
bzw. Teppichbahn 2 Gber Stitzrollen zu einer Aufwi-
ckelvorrichtung 11 transportiert, wobei die Sichtseite
1 des Teppichs nach unten und der Grundtrager nach
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oben weist.

[0024] Oberhalb der Teppichbahn 2 sind zwei in
Transportrichtung zueinander beabstandete Pulver-
streukdpfe 12, 13 angeordnet, die dem Aufbringen
von Schmelzkleberpulver dienen. Der Pulverstreu-
kopf 12 ist in bezug auf die Transportgeschwindigkeit
der Teppichbahn 2 so eingestellt, dass er Schmelz-
kleberpulver in einer Menge von etwa 50 g/m? unmit-
telbar auf den Grundtrager der Teppichschicht 2 auf-
bringt. Der in Transportrichtung nachfolgende Pulver-
streukopf 13 ist dagegen so eingestellt, dass er
Schmelzkleberpulver 6 in einer Menge von etwa 150
g/m? auf die erste Schmelzkleberschicht 5 aufbringt.

[0025] Hinter dem Pulverstreukopf 13 folgt in Trans-
portrichtung des Teppichbahn 2 gesehen eine Heiz-
vorrichtung 14, beispielsweise in Form eines Infrarot-
strahlers, mit der beide Schmelzkleberpulver 5 und 6
gemeinsam aufgeschmolzen werden. AnschlieRend
wird mindestens eine Vliesstoff- und/oder Schwer-
schichtbahn, die von einer Vorratsrolle 15 abgewi-
ckelt wird, auf die den geschmolzenen Klebstoff auf-
weisende Rlckseite der Teppichbahn 2 aufkaschiert.
Zur schnelleren Verfestigung des Klebstoffes kann
dariber hinaus eine Kuhlvorrichtung (nicht gezeigt)
vorgesehen sein.

[0026] Der Schmelzklebstoff 5 und der in der nach-
folgenden Stufe aufgebrachte Schmelzklebstoff 6
werden so eingestellt und aufgebracht, dass nach ih-
rem Aufschmelzen und ihrer Verfestigung eine netz-
artige Klebstoffschicht entsteht, die eine Vielzahl von
einen Fluiddurchlal} gestattenden Licken oder Aus-
nehmungen aufweist.

[0027] Die Erfindung istin ihrer Ausfiihrung nicht auf
das vorstehend beschriebene Ausfihrungsbeispiel
beschrankt. Vielmehr sind eine Reihe von Varianten
mdglich, die auch bei grundsatzlich abweichender
Gestaltung von dem in den Ansprichen definierten
Erfindungsgedanken Gebrauch machen. So kann
beispielsweise der zuerst aufgebrachte Pulverkleb-
stoff 8 schon vor dem Aufbringen des zweiten Pulver-
klebstoffs 6 mit einer dem Pulverstreukopf 13 vorge-
schalteten zusatzlichen Heizvorrichtung (nicht ge-
zeigt) aufgeschmolzen werden.

Patentanspriiche

1. Schallisolierender Bodenbelag, insbesondere
fur Kraftfahrzeuge, mit einer riickseitig einen Grund-
trager (3) aufweisenden Teppichschicht (2) und einer
Unterschicht (8, 9), die mit der Rlckseite der Tep-
pichschicht  durch  mehrstufig  aufgebrachten
Schmelzklebstoff (5, 6) verklebt ist, wobei unmittelbar
auf den Grundtrager der Teppichschicht (2) ein erster
Schmelzklebstoff (5) und darauf in einer nachfolgen-
den Stufe ein zweiter Schmelzklebstoff (6) aufge-
bracht ist, dadurch gekennzeichnet, dass der erste

417

Schmelzklebstoff (5) einen niedrigeren Schmelz-
punkt besitzt als der zweite Schmelzklebstoff (6), wo-
bei in mindestens einem der Schmelzklebstoffe (5, 6)
mineralische Mikrokérper und/oder mineralische Mi-
krohohlkérper (7) enthalten sind, und wobei der erste
Schmelzklebstoff (5) und der zweite Schmelzkleb-
stoff (6) eine Klebstoffschicht bilden, die eine Vielzahl
von Fluiddurchldsse definierenden Licken (16) auf-
weist.

2. Bodenbelag nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der unmittelbar auf den Grund-
trager (3) der Teppichschicht (2) aufgebrachte
Schmelzklebstoff (5) mit geringerer Masse pro Fla-
cheneinheit aufgebracht ist als der in der nachfolgen-
den Stufe aufgebrachte Schmelzklebstoff (6).

3. Bodenbelag nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der erste Schmelzklebstoff (5)
eine durchschnittliche Schmelze-Massenflierate im
Bereich von 190 bis 210 g/10 min besitzt.

4. Bodenbelag nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite
Schmelzklebstoff (6) eine durchschnittliche Schmel-
ze-Massenflierate im Bereich von 140 bis 160 g/10
min besitzt

5. Bodenbelag nach einem der Anspriche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass in dem zweiten
Schmelzklebstoff (6) mineralische Mikrokdrper
und/oder mineralische Mikrohohlkérper (7) enthalten
sind.

6. Bodenbelag nach einem der Anspriche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundtrager (3)
ein Gewebe, Gewirke oder Vlies ist.

7. Bodenbelag nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterschicht
aus einer Vliesschicht (8) und/oder einer Schwer-
schicht (9) besteht.

8. Verfahren zur Herstellung eines Bodenbelages
gemal einem der Ansprliche 1 bis 7, bei dem auf die
Ruckseite einer Teppichschicht (2), die riickseitig
eine textile Grundschicht (3) aufweist, in mehreren
Stufen Schmelzklebstoff (5, 6) und auf den Schmelz-
klebstoff eine schallabsorbierende Unterschicht (8, 9)
aufgebracht werden, wobei unmittelbar auf die
Grundschicht (3) der Teppichschicht (2) ein erster
Schmelzklebstoff (5) und darauf in einer nachfolgen-
den Stufe ein zweiter Schmelzklebstoff (6) aufge-
bracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Schmelzklebstoff (5) einen niedrigeren Schmelz-
punkt besitzt als der zweite Schmelzklebstoff (6), wo-
bei dem zweiten Schmelzklebstoff (6) mineralische
Mikrokérper und/oder mineralische Mikrohohlkérper
(7) zugegeben werden, und dass der erste Schmelz-
klebstoff (5) und der zweite Schmelzklebstoff (6) der-
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art aufgebracht werden, dass nach Verfestigung der
Schmelzklebstoffe (5, 6) eine Klebstoffschicht ent-
steht, die eine Vielzahl von einen Fluiddurchlal? ge-
stattenden Llicken aufweist.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als erster Schmelzklebstoff (5) ein
Schmelzklebstoff verwendet wird, der eine durch-
schnittliche Schmelze-MassenflieRrate im Bereich
von 190 bis 210 g/10 min besitzt.

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass als zweiter Schmelzklebstoff
(6) ein Schmelzklebstoff verwendet wird, der eine
durchschnittliche Schmelze-MassenflieRrate im Be-
reich von 140 bis 160 g/10 min besitzt.

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass der Schmelzkleb-
stoff (8) in der ersten Stufe mit geringerer Masse pro
Flacheneinheit aufgetragen wird als der Schmelz-
klebstoff (6), der in der nachfolgenden Stufe aufge-
bracht wird.

12. Verfahren nach einem der Anspriche 8 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass der unmittelbar
auf die Grundschicht (3) der Teppichschicht (2) auf-
gebrachte Schmelzklebstoff (5) und der in der nach-
folgenden Stufe aufgebrachte Schmelzklebstoff (6)
jeweils in Form von pulverférmigem Schmelzklebstoff
aufgestreut und vor dem Aufbringen der schallabsor-
bierenden Unterschicht gemeinsam oder zeitlich von-
einander getrennt aufgeschmolzen werden.

13. Verfahren nach einem der Anspriche 8 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass als Grundtrager
(3) ein Gewebe, Gewirke oder Vlies verwendet wird.

14. Verfahren nach einem der Anspriche 8 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass als schallabsor-
bierende Unterschicht eine Vliesschicht (8) und/oder
eine Schwerschicht (9) aufgebracht werden.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhédngende Zeichnungen
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